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振动给料机 
输送散料的有效方法 

振动设备有限公司 

开瑞® 
 



  
 

WE MAKE YOUR WORK FLOW 
 

自 1950 年成立以来，开瑞已成为设计和制造散料处理和加工设备的公认行业领导者。从细粉

料到热铸件，我们以独特的专业知识服务于全球所有主要行业-为物料的给料、输送和加工提

供最有效的系统。 
 
我们拥有无可匹敌的应用经验和工程协助，对您选择合适的给料机以满足特定要求极为有用。 

 

固有频率给料机 

开瑞率先采用的固有频率原理以及我们久

经考验的先进技术为用户带来了极致的性

能优势。这些机型具有内在高效性，最小压

力即可处理大量物料，从而在较长的使用寿

命内实现低成本运行。设计考虑周到，内部

弹簧系统能够为装置提供所需能量，以便在

重载和可变负载需求下保持行程恒定。保留

最小马力，用于启动和补偿摩擦损失。 
 
固有频率给料机有固定速率和可变速率两

款 
 
•FC 型- 标准给料机经济性首选。 
 
适用于各种加工功能 
 
•FCS 型- 重型、高处理量、可变压头负载。 
 
强力给料机 
 
开瑞固定或恒定速率给料机能够以较低的

初始成本满足恶劣环境中对更多人力的需

求。本设计简单、坚固，料槽直接通过带有

偏心重块的感应电机振动。处理量可通过手

动调节旋转重块来加以控制。 
 
•FTD 型- 双电机。重型、开关操作。正常

中等压头负载。 

性能技术 

为了发挥出给料机的最佳性能，需要考虑所

需的生产速率、物料特性、能力和用户设施

的环境。 

本手册包括尺寸、推荐料斗设计、速率控制

和处理量表，为给料机安装的布局和规划提

供帮助。可根据要求提供其他尺寸。 

我们的尺寸和选项种类完备，结合了可满足

大多数行业需求的性能特点。 

附加功能包括： 
• 各种料槽配置、耐磨盘和衬板、不锈钢

和其他特殊结构材料。 
• 高温机型可达 2000℉。 
• 胶带加热或水冷料槽。 
• 悬吊式或支撑式隔振。 
• 顶置或下方驱动装置安装。 
• 可拆卸槽盖。 
• 防爆设计 
• 筛选/筛分/分离平台。 
• 振动吸收系统。 
 
推荐快速、周到，值得您信赖。我们的工程

师随时在选择给料机方面为您提供帮助。我

们实验室的测试设定了设计参数，用于解决

给料机异常问题和需要创新方法的特殊应

用。 

开瑞® 
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FC 型振动给料机 
 
— 简单、紧凑、坚固、可靠 
— 初始成本和运营方面具有经济性 
 
驱动装置悬吊在底盘或顶部，便于在最小空间内安装直列

式设备。尺寸范围从 1 英尺 x4 英尺到 10 英尺 x12 英尺支

撑式- 
10 英尺 x13 英尺悬吊式 

固有频率钢制螺旋弹簧系统能够以最小驱动力提供高处

理量和均匀的给料速率。 
 
选择可变或固定速率，以满足给料要求。 

 
 
应用包括： 
氧化铝 
白云石 
混凝土混合 
树皮，废料 
煤炭 
型砂 
铸件 
塑料 
碎玻璃 
尼龙粒料 
硅砂 
铬合金 
金属碎屑、 
熔渣，废料 

锯屑 
铁化合物 
零食 
乙烯基芯片 
玻璃纤维 
树脂 
粘土砖 
炸药 
盐 
纤维 
化学粉末 
宠物食品 
湿灰渣 
谷物 

蔬菜 
氟化镁 
特氟隆 
煅烧 
岩石/污垢 
硅酸钠 
黄金矿石 
填料混合物 
海鲜壳 
铝压块 
炉渣 
焦炭 
凝胶 
硅铁合金 

谷类 
糖 
肥料颗粒 
废弃物 
 

 
带顶置驱动装置的 FC 给料机可筛分出化学粉

料。 
 

不锈钢给料机配有防尘盖，可处理大量废钢。（支撑式设计） 

结构材料和尺寸广泛，满足一般行业的需

求，以及食品和化学业的严格规范。 

开瑞专利设计。 
给料机能够筛选出尼龙粒料，并配备了真

空吸尘器，以去除细发丝。 
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固有频率螺旋弹簧振动给料机 FC 型 
 

 
 

 
 

槽 
内衬 

最大 6 英

寸 

流量 

横截面 

立面图 1 

尺寸第 5 页适用于带衬板的支撑

式 FC型，展开尺寸第 5页至 4A&B
页，适用于不带衬板的支撑式 FC
型 最大 6

英寸 

立面图 2 

可提供顶置驱动装置 

隔振安排 
符合布局要求。 

 悬吊式-支撑式装置悬吊在进料端处，并由隔振弹簧支撑在出料端

处。 
 
支撑式-悬吊式装置由隔振弹簧支撑在进料端处，并悬吊在出料端

处。 
 
悬吊式-悬吊式装置悬吊在进料端和出料端处的隔振弹簧上。 
支撑式-支撑式装置由隔振弹簧支撑在进料端和出料端处。 

横截面 

流向 

开瑞® 
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FC 型•不带衬板•支撑式  

*尺寸单位为英寸 

 

 
*尺寸和重量与 45°攻角带和不带衬板支撑式给料机相

近。FC 型可提供悬吊式：宽度和长度与支撑式相同。

其他尺寸因悬吊式机型而异。对于 30°攻角和其他认证

尺寸，请咨询工厂工程师。 
注：“F”和“G”尺寸会随着驱动装置和弹簧尺寸的增加而

增加，即“F”-1HP 时 10 英寸到 7.5HP 时 13 英寸 
“G”-1HP 时 21 英寸到 7.5HP 时 32 英寸。 
 

 

 
 
 
FC 给料机的高温建造单元中设置了不锈钢循环水平台

和格筛段。装上 2000°F 的物料后，给料机将根据筛选

转至侧面出料，并通过偏置端出料将散料分配至输送机

和冷却机，从而完成整个过程。 

 

 

图 图 

开瑞® 
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FC 型•不带衬板•支撑式  

*尺寸单位为英寸 

 

 
 *尺寸和重量与 45°攻角带和不带衬板支撑式给料机相

近。FC 型可提供悬吊式：宽度和长度与支撑式相同。

其他尺寸因悬吊式机型而异。对于 30°攻角和其他认证

尺寸，请咨询工厂工程师。 
注：“F”和“G”尺寸会随着驱动装置和弹簧尺寸的增加而

增加，即“F”-1HP 时 10 英寸到 7.5HP 时 13 英寸 
“G”-1HP 时 21 英寸到 7.5HP 时 32 英寸 

 
合成碎屑过程中的顶置驱动脱水给料机。 

 
氧化铝加工操作中的 FC 型筛选机/给料机。 

 

 

图 图 

开瑞® 
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FC 型•不带衬板•支撑式  

 
*尺寸单位为英寸 

 
 

*尺寸和重量与 45°攻角带和不带衬板支撑式给料机相

近。FC 型可提供悬吊式：宽度和长度与支撑式相同。

其他尺寸因悬吊式机型而异。对于 30°攻角和其他认证

尺寸，请咨询工厂工程师。 

注：“F”和“G”尺寸会随着驱动装置和弹簧尺寸的增加而

增加，即“F”-1HP 时 10 英寸到 7.5HP 时 13 英寸 
“G”-1HP 时 21 英寸到 7.5HP 时 32 英寸 

 

 

图 图 

开瑞® 
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固有频率重型螺旋弹簧 振动给料机 
FCS 型 

 

 

FCS 型•不带衬板•支撑式•非受控 
 
*尺寸单位为英寸 

 
 

续：展开第 7 页至第 6A&B 页 
 

 

内衬 流向 

可提供顶置驱动

装置 
立面图 

横截面 

开瑞® 
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FCS 型•不带衬板•支撑式•非受控 
 
*尺寸单位为英寸 

 
 
*尺寸和重量与 45°攻角带和不带衬板非受控支撑式 FCS
给料机相近。 
 
FCS 型可提供悬吊式：大部分的宽度和长度与支撑式相

同，还有些尺寸更大。悬吊式机型的尺寸与表格有所不同。

对于所有认证尺寸，请咨询工厂工程师。 
 
 
隔振：见第 4 页 

 
 
将来自顶置磁体的 3,000 #炉料移动 4 英尺，卸入熔炉并

收回，以便在这些配备有负载传感器和分度托架的给料

机上重复装载。 
 

 
 
FCS 型通常用于自动系统，以减少大块废料和回收燃料

作业中的人工装载危险。按照预先规定的生产速率和环

境要求将炉料分离、定向并送入熔炉。 
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FCS 型•带衬板•支撑式•非受控  

 
*尺寸单位为英寸 

  
*尺寸和重量与 45°攻角带和不带衬板非受控支撑式

FCS 给料机相近。 
 

FCS 型-固有频率-低马力正

高处理量给料机可轻松适

配第 2 页的各种选件。 

FCS 型可提供悬吊式：大部分的宽度和长度与支撑式相

同，还有些尺寸更大。悬吊式机型的尺寸与表格有所不

同。对于所有认证尺寸，请咨询工厂工程师。 
 
• 固定或可变速率。 
• 机电驱动，带全电动线性速率控制。 
• 调谐双质量弹簧系统。 
• 由标准脚踏式皮带驱动电机提供动力。 
• 重型钢制螺旋弹簧。 
• 45°攻角。 
• 长振幅 
• 处理量高达 3000TPH。 
 
隔振：见第 4 页 

 

 

开瑞® 
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 FTD 型•双电机强力驱动系统-重型 

 

 

简单、坚固、低成本、易于维护 
 
适配第 2 页的各种选件。 
机电驱动，带旋转重块手动调节控制。 
由两个双延长轴电机提供动力。 
30°或 45°攻角。 
行程中等。 
 
隔振：见第 4 页。 

 

 
截面“A” 

 
“H”截面“B” 

可提供顶置驱动装置。 
支撑式 FTD 型 不带衬板 *尺寸单位为英寸 带内衬 

 
*尺寸和重量与 45°攻角带和不带衬板支撑式 FTD 型给

料机相近。FTD 型可提供悬吊式：大部分的宽度和长度

与支撑式相同，还有些尺寸更大。悬吊式机型的尺寸与

表格有所不同。 
对于 30°攻角和所有认证尺寸，请咨询工厂工程师。 
 
 

FTD 型给料机专用平台。 

 
 

 

开瑞® 
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推荐料斗设计 

 
最大处理量给料机 
 
在可能的情况下，料斗设计应符

合所示指导准则。在任何情况

下，必须小心确保料斗开口足以

通过所需的最大流量和最大工

件。如设计不当，则料斗通常会

使得给料机处理量下降 30%之

多。 
 
关键的物料考虑因素有所需处

理量（单位为吨/小时）、松密

度（单位为磅/立方英尺）、物

料粒度、静态和动态休止角、物

料温度和湿含量。 
 
料斗设计的关键点有： 
1. 背面斜角应足够陡，以允许

物料沿斗壁流动（通常为

60°或更大）。 
2. 正面斜角应接近剪切线角

度，由给料机的 45°驱动角

决定（见图表）。坡度过缓

会导致物料堆积在闸门开

口上方，而坡度过陡会扰乱

料斗内的流型。 

 
 
3. 对于尺寸随机的颗粒，喉部和闸门尺

寸至少应为最大物料颗粒直径的 2.5
倍。 

4. 料仓开口的宽度必须符合处理量要

求，并且足够大，从而最大限度地减

少架桥。 
5. 裙板应相对于盘底垂直向上逐渐变

细，从进料口到出料口每英尺长度缩

小约半英寸。这是为了尽可能减少 

防止物料楔入裙板和槽底之间。 
 
最大控制给料机 
 
相同的临界点适用于受控速率给料器

的料斗设计，除了滑动闸门需要向下调

节以控制料层深度。然后，采用我们的

SCR 控制通过行程/频率调节来完成处

理量控制。 

 

 
非常可靠的可变速率控制 
 
可变给料速率通过可控硅整流器（SCR）在开瑞

固有频率给料机上实现。该固态元件可通过改变

电机的输入电压来调节给料机的输出量，从而调

节驱动电机转速。 
 
所需给料速度通过控制面板上的转盘进行设置。

SCR 系统会以预设速率快速准确地予以响应。给

料速率可采用本地或手动式电位计或通过电子过

程信号（4~20MA）进行调节。 
 
图 1 说明了电压和速度变化对给料机处理量的影

响，以获得精确的给料速率： 
 
降低电压-降低速度=较低调谐比（点“A”到“B”），

导致放大率减小和行程缩短，从而使得处理量降

至最小。 
 
增高电压-增高速度=较高调谐比（点“B”到“A”），

导致放大率增大和行程延长，从而使得处理量增

至最大。 
最大处理量范围为 25%到 100%。 

 

 
 

控制柜 
尺寸：16" x 14" x 8" 

外壳： 
NEMA 12（防尘）标准 
NEMA 1（通用）专用/可选 
NEMA 4（防水）专用/可选  
EMA 7/9（防爆）可应要求提供；或者替代方案： 
NEMA 4 或 12 控制壳体位于非危险区域（电机控制中心），带有

独立 NEMA 7/9 外壳，给料机附近装有手动式电位计。 

上料长度的 20%至 30% 

可调节滑动闸门（剪切线以上） 

物料压头负载 

倾斜角度

0°到 15° 

物料静态

休止角 

最小 3 

最小 1 英寸 
最小 1 英寸 最小 1 英寸 

固定裙板 

上料长度 

给料机长度 

剪切线 

图 1 

受力频率 

固有频率 
调谐比 

开瑞® 

可调节式侧

闸门 

放
大
率
（
振
幅
）
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通用给料机应用数据 
 

可变速率 FC 型 5/16 英寸行程 
最大处理量表 

 
 
可变速率选择示例-FC 型-5/16 英寸行程 选择一台可输送

最大 600TPH，50PCF 煤的可变速率给料机。 
 
给料机倾斜 10°，物料松密度为 50PCF，每英尺宽度每小

时吨数值为 125（600TPH÷ 125=4.8 英尺）。根据这一计

算，处理 600TPH 所需装置为 60 英寸宽。 
 

固定速率 FTD 型 1/4 英寸行程 
最大处理量表 

 
固定速率选择示例-FTD 型-1/4 英寸行程 选择一台可输送

450TPH，100PCF 岩石的固定速率给料机。 
 
FTD 型给料机倾斜 10°，物料松密度为 100PCF，每英尺

宽度每小时吨数值为 120（450TPH÷12=3.75 英尺）。根据

这一计算，处理 450TPH 处理量所需装置为 48 英寸宽。 

可变速率 FCS 型-3/8 英寸行程 
最大处理量表 

 
 
可变速率选择示例-FCS 型-3/8 英寸行程 选择一台可输送

最大 600TPH，50PCF 物料的可变速率给料机。 
 
给料机倾斜 10°，物料松密度为 50PCF，每英尺宽度每小

时吨数值为 160（600TPH÷160=3.75 英尺）。根据这一计

算，处理 600TPH 所需装置为 48 英寸宽。 
 
已知物料松密度和所需处理量时，可根据处理量图表来确

定给料机宽度。 
 
料斗设计必须与给料机长度相匹配，以获得最大处理量。

对于烟煤，图表值可增加约 25%。对于低品位煤，请联系

工厂工程师。给料机长度由布局决定。 
 
给料机倾斜角度基于被处理物料的性质以及所需速率控

制程度或冲洗速率。 
 
最大处理量：该装置可装载的物料深度很深，安装倾斜角

度为 5°到 10°。 
 
精确控制：给料机可装载的物料深度减少，且为水平安装。 
 
注：处理量取决于许多变量，最终选择前应考虑这些变量。

咨询工厂工程师，确认特定物料和应用的给料机尺寸。 

倾斜角度（度数） 

处
理
量
（
每
英
尺
宽
度
每
小
时
吨
数
）

 

松
密
度
（
每
立
方
英
尺
磅
数
）

 

松
密
度
（
每
立
方
英
尺
磅
数
）

 

处
理
量
（
每
英
尺
宽
度
每
小
时
吨
数
）

 

倾斜角度（度数） 

松
密
度
（
每
立
方
英
尺
磅
数
）

 

倾斜角度（度数） 

处
理
量
（
每
英
尺
宽
度
每
小
时
吨
数
）

 
开瑞® 
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适应特殊要求的振动给料机工程 
 
我们在给料机应用方面的丰富经验以及我们的多样化产

品系列能够满足以下各项的大多数要求 
材料的多样性 
关键加工操作 
恶劣大气条件 
苛刻的生产速率 

我们的标准机型通常都能做到这一点，但如果特殊应用需

采用创新方法，则开瑞工程师将助您迎接挑战！这里是一

些说明我们给出问题解决方案的示例。 
 

 
 
位于枢转托架上的两个振动螺旋弹簧给料机和振动劈裂

锥，可将 70TPH 的铸件输送到两个连续鼓风筒。给料机

外形小巧，易于调速，仅需最少维护即可在恶劣工作条件

下提供连续可靠性能，。隔振系统可防止振动传递至支撑

结构。 
 

 
悬吊在料斗下方的重型给料机配备有不锈钢衬板、锥形筛

条和专用静压双液压电机驱动装置。 
 
开瑞按照要求协助公用设备工程师满足用户对将 ROM 潮

湿、粘性烟煤从大型回收料斗送入破碎机的所有要求。这

种特殊设计满足所有要求，服务灵活、可靠，防磨损和防

腐蚀，且易于控制和维护。 

 
 
无论您是需要独立的给料机，还是全面的定制设计系统，

我们都欢迎您选购，同时我们确保成品具有高质量，能够

满足您最苛刻的规格需求。 
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所有机型均混搭多功能性 
 
给料槽： 
扁平，半径，v 形，格筛式 
给料平台： 
单一表面、多重表面，阶梯式 
衬板：低碳钢、高温度锰钢、不锈钢、特种合金、橡胶、

聚乙烯、陶瓷、聚四氟乙烯/银石涂层。 
出料：端出料、侧出料、中间出料、直接出料、偏心出料 
为获得更高的性能效率： 
干湿分离 
干燥、冷却、筛选、筛分、脱水 

可靠设计 
我们的设备永远具有强度和安全特性。我们会在实际工作

条件中对部件和产品进行评价，以确保其可靠性。 
 
我们还对隔音、减震、驱动装置、弹簧和控制装置方面的

新概念进行了测试，以衡量其对保持开瑞在设计上处于领

先地位的贡献程度。我们专注于研发，所有产品均基于久

经考验的概念，从而为用户提高生产力提供保障。 

 
 
固有频率螺旋弹簧给料机配备有耐磨衬板和可调节给料

速率控制，以规定速率将金属合金添加剂从储料斗间歇性

地送入合金秤量车。 

 
FTD 型给料机进料系统 
这一完整系统由开瑞提供，包括枢转平台和支撑结构，以

按需用装料斗和给料斗通过叉车将重型黄铜废料送入熔

炉。这是我们满足苛刻规格的其中一个示例。 

 

 
 
 
 
 
顶置驱动式 FC 型给料机 
可容纳 100 袋石膏，并将袋子拆开，通过锥形料槽送入料

斗。空袋从给料机末端排出。该系统由开瑞提供，配套有

带式输送机和支撑钢，比其他所述系统更快、更安全、更

清洁。 
 
 
 

质量控制 
发货前，工程师会对所有给料机进行调试和测试。现场工

程师会辅助启动，并持续关注客户情况。客户多年的复购

（经常订购相同装置）以及全球范围内的新客户不断增加

是对开瑞专业知识，细节注重、及时服务、实用性建议和

高质量产品的肯定。 

经过工厂培训的服务专家 
来自我们位于肯塔基州路易斯维尔的总部，随叫随到。 
 
原厂零件 
所有设备均由开瑞设计和制造，以防零件出现故障。如果

您确需更换零件，我们可以向您保证，这些零件易于更换，

并且我们会很快从库存中向您发货。 

开瑞® 
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散料处理和加工设备的鉴定标准 
 

流化床干燥机/冷却机系统、输送机、螺旋提升机、给料机、振动清箱栅、料仓松动器、料堆卸料机 
 

开瑞振动机械公司和开瑞振动设备部 
3400 Fern Valley Road • P.O. Box 37070 • Louisville, Kentucky 40233 •电话：(502)969-3171 • 传真：(502)969-3172 

网站：www.carriervibrating.com • 电子邮箱：cve@carriervibrating.com 
CARRIER Vibrating Equipment(CANADA)Ltd. • Aurora, Ont.•(905)727-3185 • 传真：(905)727-3187 

CARRIER Europe, SCA • Nivelles, Belgium • 电话：32-67-883-753 • 传真：32-67-883-688 
代表：美国、加拿大、墨西哥、韩国、中国大陆、中国台湾、智利、阿根廷、哥伦比亚、巴西、澳大利亚、东欧、

西欧 
被许可方：印度、日本、瑞典 
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